PRIMER CURSO TALLER

DISENO Y CONSTRUCCION DE

COCINAS SOLARES

El CEUPS de la Facultad de Ingenieria Electréonica y
Eléctrica ha programado este primer curso taller; dirigido al
personal administrativo de la UNMSM y Puablico en General.
Con la finalidad de incentivar nuevas opciones para el
emprendimiento.

¢Qué es una cocina solar?

Es un dispositivo que utiliza los rayos solares para cocinar los alimentos a través de la

concentracion

de energia solar

¢ Por qué necesitamos usar cocina solar?

OBJETIVOS:
CONDICIONES

° Por que no necesita combustible
. Porque la energia del sol es inagotable y no cuesta
. Porque no contamina el medio ambiente.

AL CONCLUIR EL CURSO TALLER EL PARTICIPANTE ESTARA EN

DE:

e Comprender el principio de funcionamiento de las cocinas solares
e Realizar el disefio, seleccionar los materiales y construir una cocina solar
e Realizar la operacion, las formas y los tiempos de coccion de los alimentos

TEMARIO
] N©
SESION TEMARIO HORAS
Cocinas ___solares: Introduccién, principios de
funcionamiento; el disefio, alternativas de solucion,
1 materiales, reflectores adicionales, ventajas de las 4
cocinas solares, costos comparativos, modos de operar
la cocina, formas de cocinar alimentos.
Trabajo practico personalizado, disefio y construccion y
2 prueba de una cocina solar.
4
Evaluacion:
3 Presentacion del Producto: realizar la operacion y las
formas de cocinar un alimento 4
Clausura y entrega de Certificados
Total de horas 12




P1C avanzaDo 1

OBJETIVAS : AL TERMINAR EL CURSO EL PARTICIPANTE ESTARA
EN CONDICIONES DE:

= Dominar el manejo de la programacion de PIC
= Visualizar el alcance del manejo de la tecnologia RISC
= Dominar el manejo de hardware a través de software.

TEMARIO

LABORATORIO

SESION TEMARIO HORAS

= Los Registros de Control

1 = Manejo de Interrupciones 4
= Memorias EEPROM Y FLASH
2 =  Recursos Especiales del Procesador
= Moddulos de Captura, Comparacion y PWM 4
= Conversor A/D
= Modulo de Comunicacién Serie Sincronia
= El Usart 4
3 = Comunicacion entre PIC y PC usando Max232 o
Max485
= Implementacion de una Red Industrial Usando los
4 Max485, enviando datos hasta 1km 4

= Realizacion de Contadores Industriales a Velocidades
Mayores de 600 Milpulsos/Minuto

= Implementacion de Sistemas de Seguridad
5 = Manejo de sensores digitales relacionados a los 4
sistemas de seguridad

20 Horas




OBJETIVOS:

P1C avanzaDo 2

AL TERMINAR EL CURSO EL PARTICIPANTE ESTARA
EN CONDICIONES DE:

= Utilizar software de alto nivel para la programacion de los PIC
= Realizar aplicaciones de relativa complejidad de forma sencilla
= Utilizar herramientas de simulacion potentes

TEMARIO

P LABORATORIO
SESION TEMARIO HORAS
1 = Manejo de Reloj de Tiempo Real Ds1307, Termdmetro
Digital Ds1620, Memorias Seriales 24lcxx, Potencidmetros 4
Digitales, Etc
5 = Manejo de Motores de Paso, Dc, Servomotres (Futaba y Hitech
y Parallax) Y Ac. 4
= Control de Potencia.
= Software a Usar: Mplab , Pic Basic, Proteus
3 = Se usara el Bootloader para grabar los PICS, asi como 4
Grabadores de Pics Serial
4 =  Manejo de Sensores Digitales y Analégicos:
CNY?70, Diodos Infrarrojos, Fotorresistores, Bumpers , 4
de Temperatura (Lm335, Lm35, Lm34).
= Manejo de Leds, Display, Lcd y Teclado Hex
5 = PICS ausar: PIC16F87Xy PIC16X8X y Serie 18 4
= Manuales en Espafiol de PICS y MPLAB
20 Horas




PLC MoDULO -1

OBJETIVOS : Al terminar el curso el participante estara en condiciones de:

e Definir la estructura y configuracion de un PLC.
e Reconocer las partes constitutivas y las formas de programacion de un PLC.
e Manejar las instrucciones basicas con sefiales digitales.

TEMARIO

LABORATORIO

SESION TEMARIO HORAS

= Introduccién a los Sistemas de Control.

=  Arquitectura del controlador l6gico programable.
1 = Instalacién y conexionado eléctrico de un PLC. 3
= Caracteristicas de las principales marcas.
= Entradas y salidas digitales

= Nociones basicas para programar una CPU Siemens S7-200.
= Instrucciones Béasicas de Programacion.

2 = Comunicacion con el equipo. 3
= Lenguajes de programaciony formas de representacion.
= Operaciones logicas con bits.

= Manejo de software de simulacion.
Flancos positivos y negativos. 3
= Temporizadores y contadores.

= Funciones del software de programacion .

4 = Marcas especiales g

5 =  Subrutinas e interrupciones 3
= Aplicaciones Modulo de Tanques I.

6 = Aplicaciones Modulo de Tanques II. 3

18 HORAS




PLC MoDULO - 11

OBJETIVOS : Al terminar el curso el participante estara en condiciones de:

e Realizar el control de sistemas Neumaticos, utilizando PLC’s.
e Realizar programas para los PLC’s orientado a aplicaciones Industriales.

TEMARIO

SESION TEMARIO LABORATORIO

HORAS

0 = Neumatica y Electroneumatica.

= Definiciones de Neumatica y Electroneumatica. 3

= Componentes neumaticos y mando neumatico
2 = Disefio de sistemas neuméticos. 3
3 = Sefales Analdgicas.

= Manejo de sefiales analogicas. 3

» Programacion estructurada.

= Desarrollo de aplicaciones
4 = Aplicacion sefal analégica 3

= |nstrucciones aritméticas y de control.
5 = QOperaciones con funciones numéricas.
= QOperaciones de transferencia.

=  Programacion estructurada.
6 = Creacién y manejo de funciones especiales. 3
= Desarrollo de aplicaciones.

18 HORAS




PLC mMoDULO - 111

OBJETIVOS : Al terminar el curso el participante estara en condiciones de:

¢ Identificar los principales componentes y caracteristicas de los sistemas SCADA con
tecnologia OPC.

e Orientar en la solucion de aplicaciones mediante redes de PLCs.

e Desarrollar diversos proyectos industriales.

TEMARIO

LABORATORIO

SESION TEMARIO HORAS
= Fundamentos de Servidores OPC.
1 =  Fundamentos de sistemas SCADA. 3
= Comunicacion y configuracion de sistema SCADA.
2 = Aplicaciones con SCADA 3

» Teoria de redes industriales
3 = Aplicacién de Red Industrial PPI (protocolos de 3
comunicacion).

4 = Aplicacion de Red Industrial PROFIBUS =)

5 » Tendencia de sefiales usando SCADA. 3
= Creacién de Reportes en Microsoft Excel

5 = Desarrollo de Proyectos Industriales. 3

18 HORAS




INSTALACIONES ELECTRICAS INDUSTRIALES

oBJETIVOS: Al terminar el curso el participante estard en condiciones de:
e Reconocer y manipular los dispositivos que conforman una instalacion

eléctrica industrial

e Comprender las caracteristicas técnicas y aplicaciones de los
dispositivos utilizando la hoja de datos, manuales y catalogos

¢ Implementar los diferentes circuitos autdbmatas

TEMARIO

) HORAS
SESION TEMARIO
TEORIA  [LABORATORIO
Contadores:
= Caracteristica, funcionamiento y aplicacion
= Comportamiento en DCy AC
1 =  Sistema de Proteccion 1 4
= Interruptor Diferencial
Laboratorio:
= |mplementacion de un circuito de arranque y sistema LIFO
»= Implementacién de un sistema de Bombeo
Temporizador ON DELAY:
=  Proceso de Temporizacién y conteo
2 =  Sistema de Control de Temperatura 1 4
Laboratorio:
= Implementacién de un Sistema de Puerta Corrediza
= Sistema de arranque FIFO
= Sistema de arranque de semaforizacion
Relay Térmico:
=  Caracteristica
3 =  Modo de Operacion 1 4
= Aplicacion para el caso de motores
Laboratorio:
= Arranque directo y forzado
= Pulsadores de doble enganche con sistema de proteccién
Control Analégico:
=  Caracteristica
= Funcionamiento
4 Laboratorio: 1 4
= Arranque Estrella Triangulo
= |nversion de giro
= |nversion de giro con enclavamiento
= Sistema de Control Temporizado
= Conexion de Motores Asincrono
Motores Asincrono:
5 =  Pricipios de funcionamiento
=  Caracteristicas técnicas 1 4
= Aplicaciones
Laboratorio:
»  Frenado dindmico
Sistema Dalandeher:
= Arranque Directo y Forzado 1 4
6 = Pulsadores mediante este sistema
Laboratorio:
Control de velocidad por mandos eléctricos
30 HORAS
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